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　ガスの供給圧の変動を吸収し、か
つ大気圧に等しいガス圧に常に調整
するものである。ベンチュリミキサ
と組み合わせると、一定のガス・エ
アの混合比率が得られる。

取扱上の注意点
・ベンチュリミキサと組み合わせ使
　用する場合で、燃焼室圧力が高い
　場合は、燃焼室圧力をゼロガバナ
　のダイアフラム上部へ連通するこ
　と。この場合、愛知時計製のゼロ
　ガバナは、AZ-２型となり、器種、
　寸法が変更となる。
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標準ガス流量は比重0.65　一次圧力P1=1.0kPaの場合の値
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仕様（伊藤工機（株）製）
器　　　　　種 備　　　考
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ダイヤフラム直径
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