
３．仕様

（１）　天然ガス（１３Ａ）

　項　目

 機　種

下段は浸管用です

２．０ｋＰａ（２００ｍｍＡｑ）２．０ｋPa（２００ｍｍＡｑ） ２．０ｋＰａ（２００ｍｍＡｑ） ２．０ｋＰａ（２００ｍｍＡｑ）

４１８ｋW（３６０，０００ｋｃａｌ/h)

３４９ｋW(３００，０００ｋｃａｌ/h)

NHPC-３６０K 備　　　考

適 用 ガ ス 天然ガス（１３A) 天然ガス（１３A） 天然ガス（１３A） 天然ガス（１３A）

発熱量　４５MJ／Ｎｍ３

（１０７５０ｋｃａｌ/Nm3)

NHPC-６０K NHPC-１２０K NHPC-２４０K

定 格 燃 焼 量

７０ｋW（６０，０００ｋｃａｌ/h)

（液加熱用同一）

１４０ｋW（１２０，０００ｋｃａｌ/h)

１１６ｋW(１００，０００ｋｃａｌ/h)

２７９ｋW（２４０，０００ｋｃａｌ/h)

２３２ｋW(２００，０００ｋｃａｌ/h)

標 準 ガ ス 圧 力

���

８０Ａ（３Ｂ）×６ｍ １００Ａ（４Ｂ）×８ｍ適 用 浸 管 径 、 長 さ

温度調節計の選択による

(ＯＦＦ制御は浸管用のみ）

燃 焼 用 フ ァ ン 風 圧

１５０Ａ（６Ｂ）×１４ｍ ＳＧＰ×７曲がりまで

３A３A

１２５Ａ（５Ｂ）×１４ｍ

１．９ｋＰａ（１９０ｍｍＡｑ） 空気比　�＝１．２のとき

制 御 方 式 Ｈｉｇｈ－Ｌｏｗ　比例　ＰＩＤ－ＯＦＦ Ｈｉｇｈ－Ｌｏｗ　比例　ＰＩＤ－ＯＦＦ Ｈｉｇｈ－Ｌｏｗ　比例　ＰＩＤ－ＯＦＦ Ｈｉｇｈ－Ｌｏｗ　比例　ＰＩＤ－ＯＦＦ

ヒ ュ ー ズ 容 量 ３A ３A

１．９ｋＰａ（１９０ｍｍＡｑ） １．９ｋＰａ（１９０ｍｍＡｑ） １．９ｋＰａ（１９０ｍｍＡｑ）

電 源 AC２００V

燃 焼 フ ァ ン モ ー タ 出 力 ４００W ４００W ７５０W ７５０W 流量線図確認

２．０ｋＰａ（２００ｍｍＡｑ）

AC２００V ６０Hzまたは５０Hz

消 費 電 力 ８００W ８００W １５００W １５００W

２．０ｋPa（２００ｍｍＡｑ） ２．０ｋＰａ（２００ｍｍＡｑ） ２．０ｋＰａ（２００ｍｍＡｑ）

AC２００V AC２００V

標 準 ガ ス 圧 力

LG２－AB オムロン製（２００V)電 圧 検 出 リ レ ー LG２－AB LG２－AB LG２－AB

ガ ス ニ ー ド ル バ ル ブ ＮＶ－１５ ＮＶ－２５ ＮＶ－３２ ＮＶ－３２ 成田製作所

ＶＮＡ－３２ ＣＫＤ製　ＡＣ２００ＶＶＮＡ－３２

プ ロ テ ク ト リ レ ー

Ｒ４７５０Ｃ１０１５

フレームレスポンス最大２秒

ガ ス 電 磁 弁 ＶＮＡ－２０ ＶＮＡ－２５

Ｒ４７５０Ｃ１０１５

フレームレスポンス最大２秒

山武製

Ｒ４７５０Ｃ１０１５

フレームレスポンス最大２秒

山武製

ガ ス 遮 断 弁 ＶＮＡ－２０ ＶＮＡ－２５ ＶＮＡ－３２ ＶＮＡ－３２ ＣＫＤ製　ＡＣ２００Ｖ

Ｒ４７５０Ｃ１０１５

フレームレスポンス最大２秒

火 炎 検 知 方 式 紫外線光電管（Ｃ７０２７Ａ） 紫外線光電管（Ｃ７０２７Ａ） 紫外線光電管（Ｃ７０２７Ａ） 紫外線光電管（Ｃ７０２７Ａ）

H３Y－２ オムロン製（２００V)パ ー ジ タ イ マ ー H３Ｙ－２ H３Y－２ H３Y－２

４-�１５ＰＣＤ１６５（燃焼筒外径８０Ａ） ４-�１９ＰＣＤ２３０（燃焼筒外径１００Ａ）

３２Ａ

約６０ｋｇ

４-�１９ＰＣＤ２３０（燃焼筒外径１２５Ａ）

全 重 量 約４８ｋｇ 約４９ｋｇ 約５９ｋｇ

取 付 け フ ラ ン ジ ４-�１５ＰＣＤ１６５（燃焼筒外径６５Ａ）

ガ ス オ リ フ ィ ス 径 �１０

ガ ス 接 続 口 径 ２０Ａ ２５Ａ ３２Ａ

インバータ（ＶＦＳ１１－２００７ＰＭ-ＡＮ　０．７５ｋＷ） 東芝製　ＡＣ２００Ｖ

�２１

燃 焼 フ ァ ン 吐 出 側

オ リ フ ィ ス 径

�３２ �３９ �６０　（�５２） なし　（�７０） （　）内は浸管用（液加熱用）

�１２ �１５

ネオデルコン－２５－Ｌ３ ネオデルコン－５０－Ｌ３ ＯＧＣＴＳ製　ＡＣ２００Ｖガ ス 流 量 調 節 弁 ネオデルコン－１５－Ｌ３ ネオデルコン－２５－Ｌ３

空 気 流 量 調 節 器 インバータ（ＶＦＳ１１－２００４Ｐ　０．４ｋＷ） インバータ（ＶＦＳ１１－２００４Ｐ　０．４ｋＷ） インバータ（ＶＦＳ１１－２００７ＰＭ-ＡＮ　０．７５ｋＷ）

ＤＧ－６Ｕ ＣＫＤ製　ＡＣ２００Ｖフ ァ ン 風 圧 力 ス イ ッ チ ＤＧ－６Ｕ ＤＧ－６Ｕ ＤＧ－６Ｕ

���

AUD15 AUD15 AUD15 AUD15 Azbil

AzbilBC-R25 BC-R25 BC-R25 BC-R25

VF-S15 VF-S15 VF-S15 VF-S15



AUD15 AUD15 AUD15 AUD15 Azbil

Azbil

VF-S15 VF-S15 VF-15S VF-S15

BC-R25 BC-R25 BC-R25 BC-R25



４．バーナ出荷時調整値（天然ガス１３Ａ）

※ここの数値と出荷バーナの数値は、ネオデルコン開度の微少誤差により、インバータ出力周波数が多少ずれることがあります。

インバータのパラメータ設定値

エアー用

インバータ周波数（Ｈｚ）

項　　目

温 度調節計出力

（１）天然ガス（１３Ａ）

ガス流量（ｍ
３

/ｈ）

出力（ｋＷ）

ガスオリフィス差圧（Ｐａ）

ネオデルコン開度

１

炉内圧力または、

チューブ内圧力（Ｐａ）

１０％ １０％１０％ １０％

Ｆ２００ １ Ｖ 入 力 ０ ０

備　　考

０ ０ 周波数優先選択

１５ １５

設定禁止１Ｆ７００ パ ラ メ ー タ 設 定 禁 止 選 択 １ １

ｄＥＣ 減 速 時 間 ２ １５ １５

４０ ４０

８ ７ ７

ＵＬ 上 限 周 波 数 １２０ １２０ １２０ １２０

ＦＨ 最 高 周 波 数 １２０ １２０ １２０ １２０

１ Ｖ ポ イ ン ト （ ５ Ｖ 時 の 設 定 信 号 ）Ｆ２０３

ＮＨＰＣ－６０Ｋ

出荷時調整値

ＬＬ 下 限 周 波 数 ５５（６０）

ＡＣＣ 加 速 時 間 １ ８（７）

備 考

５０％５０％ ５０％ ５０％

出荷時調整値

４０

パラメータタイトル 機 能 名 称

ＮＨＰＣ－１２０Ｋ ＮＨＰＣ－２４０Ｋ ＮＨＰＣ－３６０Ｋ

出荷時調整値 出荷時調整値

２４５ ５８．８ ５８．８ １９６

下段は浸管用

下段は浸管用

０

２９．４ ３９．２ １１７．６ ９．８ ２９．４ １３７．２

０

９．８ ９．８

８０ ８１．４

０ ０ ０

６８．２１２０ ６６．３

００ ０ ０ ０ ０ ０

１２０

６０ ６２ １１２．５ ６０ ６１．８ １２０

６０．２

１２０

１２０

２／１０ ２．３／１０

６２．３ ６５．３

２．２／１０１０／１０ ２／１０

６７．３５５ ５７ １１２．７ ６０ ６１．８ １２０

１０／１０

２．１／１０ ２．３／１０ ７．７／１０ ２／１０ ２．２／１０ ７．９／１０

２／１０

７．５／１０

１０／１０

９．８ ９．８～１９．６

２．２／１０ １．７／１０

９．８５０９．６ ０～９．８

２／１０２／１０ ２．２／１０ ７．９／１０ ２／１０ ２．２／１０ ７．９／１０

４５０．８

９．８～１９．６ １９．６～２９．４ ２２５．４ ０～９．８ １９．６～２９．４ ３３３．２

９．８

２６４．６

６９５．８

３４．９（３０，０００） ４６．５（４０，０００）

１９．６ ０～９．８

７０（６０，０００）２３２（１９８，０００） ４６．５（４０，０００）

９．８

１１５．１（９９，０００）

３１．４（２７，０００）

３５１（３０２，０００）

４６．５（４０，０００）

９．８～１９．６ １９．６～２９．４ ２２５．４ ０～９．８ １９．６～２９．４ ４６０．６

６．２３１８．０ ３．６５

７０（６０，０００） ４１８（３６０，０００）

１０．７（９，２００） １７．４（１５，０００） ７０（６０，０００） １２．８（１１，０００） ３３．７（２９，０００）

７．５ ３２．７

０．８４ １．３６ ５．４２ １．０２ ２．６７ ９．０２

２．４２

３．５８

２．６８ １０．９２

０ｍＡ ４ｍＡ

３．６１

０ｍＡ２０ｍＡ

ＮＨＰＣ－３６０Ｋ

点火時 低燃焼 高燃焼低燃焼 高燃焼

４ｍＡ ２０ｍＡ

点火時点火時 低燃焼 高燃焼

０ｍＡ ４ｍＡ２０ｍＡ ０ｍＡ ４ｍＡ ２０ｍＡ

下段は浸管用

（　）内はｋｃａｌ/ｈ

下段は浸管用

下段は浸管用

下段は浸管用

ＮＨＰＣ－６０Ｋ ＮＨＰＣ－１２０Ｋ ＮＨＰＣ－２４０Ｋ

点火時 低燃焼 高燃焼

２７．４８

１０．７（９，２００） １７．４（１５，０００） ７０（６０，０００） １４（１２，０００） ３３．７（２９，０００） １４０（１２０，０００）

２．８４

４６．５（４０，０００） ２７９（２４０，０００）

６５（６６）

（　）内は浸管用です

ＶＩＡ入力ポイント１の周波数

Ｆ２０１ １ Ｖ ポ イ ン ト （ １ Ｖ 時 の 設 定 信 号 ）

２１．８８ ３．６０．８４ １．３６ ５．４２ １．１２

Ｆ２０４ ５ Ｖ 時 の 周 波 数 （ 高 燃 焼 時 ） １１０（１１０） １２０

ＶＩＡ入力ポイント１の設定

Ｆ２０２ １ Ｖ 時 の 周 波 数 （ 低 燃 焼 時 ） ５５（６０） ６０ ６０（８０）

１２０（１２０） １２０（１２０）

（　）内は浸管用です

ＶＩＡ入力ポイント２の周波数

Ｓｒ１ １ 段 速 度 運 転 周 波 数 １００ １００ １００ １００

ＦＮＯｄ 周 波 数 設 定 モ ー ド １ １

ＣＮＯｄ コ マ ン ド モ ー ド ０ ０ ０ ０ 端子台

１ １ 端子台

Ｆ１１３ Ｒ Ｓ Ｔ 端 子 の 機 能 １０ １０ １０ １０

���



（２）ＬＰＧ（プロパン　１０２ＭＪ）

※ここの数値と出荷バーナの数値は、ネオデルコン開度の微少誤差により、インバータ出力周波数が多少ずれることがあります。

インバータのパラメータ設定値

端子台

１０ １０Ｆ１１３ Ｒ Ｓ Ｔ 端 子 の 機 能 １０ １０

ＦＮＯｄ 周 波 数 設 定 モ ー ド １ １ １ １

ＣＮＯｄ コ マ ン ド モ ー ド ０ ０ ０ ０ 端子台

Ｓｒ１ １ 段 速 度 運 転 周 波 数 １００ １００ １００ １００

（　）内は浸管用です

ＶＩＡ入力ポイント１の周波数

Ｆ２０４ ５ Ｖ 時 の 周 波 数 （ 高 燃 焼 時 ） １００（１００） １１０（１００） １１０（１２０） １１０（１２０）

（　）内は浸管用です

ＶＩＡ入力ポイント２の周波数

１．２１

１２．４５

１２．２（１０，５００） １８．１（１５，６００）

Ｆ２０２ １ Ｖ 時 の 周 波 数 （ 低 燃 焼 時 ） ６６（６５） ６０ ７０（９０） ５５（７０）

点火時点火時 低燃焼 高燃焼

ネオデルコン開度

下段は浸管用

（　）内はｋｃａｌ/ｈ

下段は浸管用

下段は浸管用

下段は浸管用

９．８６

高燃焼低燃焼 高燃焼

４ｍＡ

ＮＨＰＣ－６０ＫＰ ＮＨＰＣ－１２０ＫＰ ＮＨＰＣ－２４０ＫＰ

点火時 低燃焼 高燃焼

２．４４

２０ｍＡ ０ｍＡ ４ｍＡ ２０ｍＡ ０ｍＡ ４ｍＡ

０．６４ ２．４７ ０．６５ １．２６ ４．９３

０ｍＡ ４ｍＡ

１．９ １５

０．３８ ０．６１ ２．４７ ０．６５ １．２６ ４．０９

１．２２０．４３

６９（５９，３００） ２７９（２４０，０００）７０（６０，０００） １８．４（１５，８００） ３４．９（３０，０００） １４０（１２０，０００）

１１６（１００，０００）

３４．９（３０，０００）

３４９（３００，０００）

３４．３（２９，５００）

２．１８．２３ １．２１

５３．５（４６，０００）

１．８５ ２．４６

９．８～１９．６ ２９．４～３９．２ ６０７．８ ９．８～１９．６

４１８（３６０，０００）

１０．７（９，２００） １７．２（１４，８００） ７０（６０，０００） １８．４（１５，８００） ３４．９（３０，０００）

９．８

５９．３（５１，０００）２３２（１９８，０００） ３４．３（２９，５００）

１９．６４９ ９８０

５２．３（４５，０００） ７０（６０，０００）

１９．６ ４８０

９．８ ２９．４～３９．２ ６０７．８ ９．８～１９．６ ４９ ６８６

０～９．８

３９２

３４３

２．５／１０ ７．１／１０

０～９．８ ９．８～１９．６

２／１０１．５／１０ １．７／１０ ７．２／１０ ２．２／１０

７．１／１０

１．９／１０

７／１０

７／１０ １．９／１０

１９．６２４５ ９．８

２．１／１０

６６ ６７．２７ １０１．７ ６０．２

６．９／１０

１．５／１０ １．６／１０ ７．２／１０ ２．２／１０ ２．５／１０

５５．３

２／１０７／１０ １．８／１０

５７．３６１．８ １１２．５

２／１０ ２．１／１０

７１．５ １１２．７

６４．９ ６６．３ １０１．７ ６０．２ ６１．８ １０２

７０

１２０

１１２

３９．２ １７６．４

９０．３ ９１．３

４９３９．２ ４９ １５６．８ ３９．２ １５７ ３９

７２．１１２０ ７０．４

３９

３６３

１７６

４９～６８．６ ８８．２ １５６．８ １０７．８ ９８ ３６２．６

３９

４９～６９

出荷時調整値 出荷時調整値

備 考

１５７ １０８ ９８８８

５０％５０％ ５０％ ５０％

下段は浸管用

下段は浸管用

ＮＨＰＣ－１２０ＫＰ ＮＨＰＣ－２４０ＫＰ ＮＨＰＣ－３６０ＫＰＮＨＰＣ－６０ＫＰ

出荷時調整値

ＬＬ 下 限 周 波 数 ４０

ＡＣＣ 加 速 時 間 １ ７

パラメータタイトル 機 能 名 称

出荷時調整値

ＦＨ 最 高 周 波 数 １２０ １２０

１ Ｖ ポ イ ン ト （ ５ Ｖ 時 の 設 定 信 号 ）Ｆ２０３

ＵＬ 上 限 周 波 数 １２０ １２０ １２０ １２０

４０ ４０ ４０

１２０ １２０

減 速 時 間 ２ １５ １５

７ ７ ７

１５

Ｆ７００ パ ラ メ ー タ 設 定 禁 止 選 択 １ １ １ １ 設定禁止

ｄＥＣ

周波数優先選択

Ｆ２０１ １ Ｖ ポ イ ン ト （ １ Ｖ 時 の 設 定 信 号 ） １０％ １０％

Ｆ２００ １ Ｖ 入 力 ０ ０

ＶＩＡ入力ポイント１の設定

項　　目

温 度調節計出力

備　　考

０ｍＡ ２０ｍＡ２０ｍＡ

ＮＨＰＣ－３６０ＫＰ

点火時 低燃焼

炉内圧力または、

チューブ内圧力（Ｐａ）

１０％ １０％

ガス流量（ｍ
３

/ｈ）

出力（ｋＷ）

ガスオリフィス差圧（Ｐａ）

エアー用

インバータ周波数（Ｈｚ）

０ ０

１５

����



（３）ＬＰＧ（ブタン　１３５ＭＪ）

※ここの数値と出荷バーナの数値は、ネオデルコン開度の微少誤差により、インバータ出力周波数が多少ずれることがあります。

インバータのパラメータ設定値

０

１５

点火時 低燃焼

炉内圧力または、

チューブ内圧力（Ｐａ）

１０％ １０％

ガス流量（ｍ
３

/ｈ）

出力（ｋＷ）

ガスオリフィス差圧（Ｐａ）

エアー用

インバータ周波数（Ｈｚ）

００

ＶＩＡ入力ポイント１の設定

項　　目

温 度調節計出力

備　　考

０ｍＡ ２０ｍＡ２０ｍＡ

ＮＨＰＣ－３６０ＫＰ

設定禁止

ｄＥＣ

周波数優先選択

Ｆ２０１ １ Ｖ ポ イ ン ト （ １ Ｖ 時 の 設 定 信 号 ） １０％ １０％

Ｆ２００ １ Ｖ 入 力 ０

Ｆ７００ パ ラ メ ー タ 設 定 禁 止 選 択 １ １ １ １

減 速 時 間 ２ １５ １５

７

１５

７ ７

４０ ４０ ４０

ＵＬ 上 限 周 波 数 １２０ １２０ １２０ １２０

ＦＨ 最 高 周 波 数 １２０ １２０ １２０ １２０

ＬＬ 下 限 周 波 数 ４０

ＡＣＣ 加 速 時 間 １ ７

備 考

５０％５０％ ５０％ ５０％

ＮＨＰＣ－６０ＫＰ

出荷時調整値 出荷時調整値

パラメータタイトル 機 能 名 称

ＮＨＰＣ－１２０ＫＰ ＮＨＰＣ－２４０ＫＰ ＮＨＰＣ－３６０ＫＰ

出荷時調整値 出荷時調整値

２５５ ８８ １０８ ３１４

下段は浸管用

下段は浸管用

１７６

９８ １１７．６ ２５４．８ ８８．２ １０７．８ ３１３．６

３９

９８ １１８

９０ ９１

４９ １５７ ２９～３９

７６．８１２０ ７５．１

３９～４９３９．２ ４９ １５６．８ ２９．４～３９．２ ３９．２～４９ １７６．４

１１２．５

７５ ７６．０５ １０１．７ ６０ ６１．７５ １０２

６５．２

１２０

１１２．２

１．７／１０ ２／１０

６６．７ ６０．２

１．９／１０７／１０ １．９／１０

６１．９６６ ６７．２７ １０１．７ ６０ ６１．７５ １１２．５

６．８／１０

１．３／１０ １．６／１０ ７．２／１０ ２／１０ ２．２／１０ ７／１０

１．６／１０

６．８／１０

７／１０

０～９．８ ９．８～１９．６

２／１０ １．７／１０

１９．６１７６．４ ９．８

１．８／１０１．３／１０ １．６／１０ ７．１／１０ ２／１０ ２．２／１０ ７／１０

３９２

９．８～１９．６ １９．６ ４８０ ９．８ ３９．２ ５１９．４

０～９．８

２９４

２６４．６９．８～１９．６ ９．８

７０（６０，０００）２３２（１９８，０００） ３９（３３，６００）

１９．６

３４９（３００，０００）

３９（３３，６００）

９．８～１９．６ ２９．４ ４８０ ９．８ ３９．２ ７６４．４

４０．７（３５，０００） ７０（６０，０００）１１．２（９，６００） １７．８（１５，３００） ７０（６０，０００） ２０（１７，０００） ３６（３１，０００） １１６（１００，０００）

２７９（２４０，０００）

１．８１６．２３ １．０５

７０（６０，０００） ４１８（３６０，０００）７０（６０，０００） ２０（１７，０００） ３６（３１，０００） １４０（１２０，０００）

１．１ １．９２

６７．５（５８，０００）３４．９（３０，０００）

１．８１ １１．２８

０．３ ０．４８ １．８７ ０．５３ ０．９８ ３．１

０．９５０．３２

４ｍＡ ２０ｍＡ ０ｍＡ ４ｍＡ

０．４９ １．８７ ０．５３ ０．９８

高燃焼低燃焼 高燃焼

４ｍＡ

３．７４

０ｍＡ ４ｍＡ

１．８２

２０ｍＡ ０ｍＡ

ＮＨＰＣ－６０ＫＰ ＮＨＰＣ－１２０ＫＰ ＮＨＰＣ－２４０ＫＰ

点火時 低燃焼 高燃焼 点火時点火時 低燃焼 高燃焼

ネオデルコン開度

下段は浸管用

（　）内はｋｃａｌ/ｈ

下段は浸管用

下段は浸管用

下段は浸管用

７．５ １．０５

９．３７

１２（１０，３００） １８．３（１５，７００）

（　）内は浸管用です

ＶＩＡ入力ポイント１の周波数

Ｆ２０４ ５ Ｖ 時 の 周 波 数 （ 高 燃 焼 時 ） １００（１０５） １１０（１００） １１０（１２０） １１０（１２０）

（　）内は浸管用です

ＶＩＡ入力ポイント２の周波数

Ｆ２０２ １ Ｖ 時 の 周 波 数 （ 低 燃 焼 時 ）

Ｓｒ１ １ 段 速 度 運 転 周 波 数 １００ １００

６５（９０） ６０（７５）６６（７５） ６０

１ Ｖ ポ イ ン ト （ ５ Ｖ 時 の 設 定 信 号 ）Ｆ２０３

１００ １００

ＣＮＯｄ コ マ ン ド モ ー ド ０ ０ ０ ０ 端子台

１ １ 端子台ＦＮＯｄ 周 波 数 設 定 モ ー ド １ １

１０ １０Ｆ１１３ Ｒ Ｓ Ｔ 端 子 の 機 能 １０ １０
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